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CoroBore® 825

CoroBore® 825 – гибкий и надёжный инструмент для чистового растачи-
вания, обеспечивающий стабильную работоспособность при сниженной 
вибрации.

Благодаря адаптерам Silent Tools™ нового поколения можно добиться 
более высокой работоспособности и эффективности.

Инструменты для чистового растачивания  
с технологией Silent Tools™

Особенности и преимущества
• Демпферная система Silent Tools™, оптимизированная под 

каждый адаптер для получения максимальной производи-
тельности  

• Короткая чистовая расточная головка из алюминия для снижения 
массы и уменьшения расстояния между демпферной системой и 
режущей кромкой  

• Внутренний подвод СОЖ через инструмент точно на режущую кромку 

• Стабильный процесс растачивания, обеспечивающий 
превосходное качество обработанной поверхности, надёжность 
процесса обработки и высокую минутную подачу

• Возможность использования нового ассортимента резцовых 
вставок для обратного растачивания

Область применения
• Для чистового растачивания 

отверстий диаметром от 19 до 167 мм

• Для повышения работоспособности 
и производительности на операциях, 
где часто возникают проблемы с 
вибрацией, особенно при обработке 
с большими вылетами 

• Возможность существенного увели-
чения режимов резания благодаря 
снижению вибраций

Области применения по ISO
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Работоспособность – чистовое растачивание инструментом  
C5-R825C-FAE-277 (825D-70TC11-C5M)

Станок:  MORI SEIKI NT4200 DCG

  Тип шпинделя: Coromant Capto® C6

Инструментальная сборка:  825D-70TC11-C5M, диапазон диаметров 55–70 мм

Базовый держатель:  C6-391.02-50 080

LF/LU:  380 мм/350 мм

Резцовая вставка:  R825C-AF23STUC1103A, KAPR 92°

Пластина:  TCGX 110304L-WK 1515

Обрабатываемый материал: EN 34CrNIMo6 (AISI 4340); MC: P2.1.Z.AN, HB: 290

Пластина: TCGX 110304L-WK 1515

Заданный диаметр расточного инструмента, DC, мм 64,4

Измеренный диаметр отверстия, DC, мм 64,3

Диаметр предварительного отверстия, DC, мм 63,6

Толщина стружки, hex, мм 0,15

Скорость резания, vc, м/мин 100 200 300 400 500 600

Подача на оборот, fn, мм 0,15

Частота вращения шпинделя, n, об/мин                                   494                989              1 483             1 977                2 471 2 966

Минутная подача, vf, мм/мин  74 148 223 297 371 445

Заданная радиальная глубина резания, ap, мм 0,400

Фактическая радиальная глубина резания, ap, мм 0,350

Шероховатость поверхности, Rz, мкм 4,43 4,75 4,55 4,41 4,44 3,99

Шероховатость поверхности, Rq, мкм 1,01 1,11 1,12 1,02 0,97 1,01

Шероховатость поверхности, Rа, мкм 0,85 0,94 0,94 0,86 0,80 0,89

Превос-ходное качество обработанной поверхности


